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Sabelsage mit Fuhrungsvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine motorisch angetriebene Sabelsage mit einem Gehause, an dem im 
Bereich eines Geratehalses an einer Werkzeugdffnung eine Fuhrungsvorrichtung zur Fuh- 
rung der Sabelsage an einem Werkstuck losbar befestigt ist, wobei die Fuhrungsvorrichtung 
^eine Verbindungseinrichtung mit zwei Verbindungsteilen aufweist und am Gehause eine 
Verbindungsaufnahmeeinrichtung ausgeformt ist, die eine Fuhrung fur die Verbindungsteile 
bildet und an der die Verbindungsteile durch Formschluss mit einer Justiervorrichtung ge- 
genuber dem Gehause festlegbar sind. 

Bei bekannten Sabelsagen kann normalerweise ein Fuhrungsmittel, wie ein Fuhrungsschuh 
oder ein Rohradapter, angebracht werden, um eine sichere und genaue Fuhrung der Sabel- 
sage auf einem Werkstuck zu erzielen. Das Fuhrungsmittel erlaubt dabei dem Anwender der 
Sabelsage an einem Werkstuck mit zumindest bereichsweise ebenem oder rundem Quer- 
schnitt einen prazisen Schnitt zu erzielen. 

Aus der US 5,421,091 ist eine Sabelsage mit einem Gehause, einem Fuhrungsschuh zum 
Fuhren der Sabelsage auf einem Werkstuck und mit einer motorisch pendelartig angetriebe- 
nen Hubstange bekannt. Der Fuhrungsschuh ist verschwenkbar an einem Ende einer Ver- 
bindungsschiene mit einer Langsausnehmung gelagert, wobei die Verbindungsschiene in 
einer im Wesentlichen quaderformigen, flachen Gehauseausnehmung gefuhrt und durch 
Formschluss festlegbar ist. 

Aus der DE 199 32 637 ist eine Sabelsage mit einem Gehause, einem Fuhrungsschuh zum 
Fuhren der Sabelsage auf einem Werkstuck und mit einer motorisch pendelartig angetriebe- 
nen Hubstange bekannt. Der Fuhrungsschuh ist verschwenkbar an einem Ende einer Gleit- 
welle gelagert, die in dem Gehause gleitfahig untergebracht ist und durch eine Justiervorrich- 
tung am Gehause festlegbar ist. Die Justiervorrichtung weist hierfur einen Bolzen auf, an 
dessen Kopf ein Bolzenfestziehhebel angreift. Durch Verschwenken des Bolzenfestziehhe- 
bels kann die Gleitwelle aus einem gelosten Zustand mittels des Bolzens am Gehause fest- 
geklemmt beziehungsweise aus dem festgeklemmten Zustand gelost werden. 


Nachteiiig an den beiden bekannten Losungen ist, dass einerseits bei der formschlussigen 
Festlegung der Verbindungseinrichtung eine sehr hohe Genauigkeit bei der Herstellung der 
Verbindungseinrichtung und der Verbindungsaufnahmeeinrichtung erforderlich ist, um eine 
ausreichende Schnittquaiitat zu erzielen. Zudem kann es bei der hier verwendeten Justier- 
vorrichtung beim Verstellen der Verbindungseinrichtung leicht zu Verkantungen kommen, die 
wiederum ein schlechtes Handling des Fuhrungsmittels zur Folge haben. Andererseits ist bei 
der kraftschlussigen Festlegung eine ausreichend stabile und genaue Festlegung der Ver- 
bindungseinrichtung nur durch einen relativ grossen Kraftaufwand moglich, der beim Anbrin- 
gen, Verstellen oder Abnehmen der Verbindungseinrichtung ebenfalls zu einem schlechten 
Handling fuhrt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer Sabelsage mit Fuhrungs- 
mittel die vorgenannten Nachteile zu vermeiden und bei einfacher Handhabung eine exakte 
Fuhrung zu gewahrleisten. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass die Verbindungsteile stangenfor- 
mig ausgebildet sind und mindestens bereichsweise einen runden Querschnitt aufweisen. 

Durch den zumindest bereichsweise runden Querschnitt der Verbindungsteile, insbesondere 
in dem Bereich, der bei festgelegtem Zustand des Fuhrungsmittels innerhalb der Fuhrungs- 
mittelaufnahme angeordnet ist, kann ein Verkanten zwischen der Verbindungseinrichtung 
und dem Gehause weitestgehend vermieden werden. Somit erreicht man einerseits durch 
den inneren Hebelarm zwischen den Verbindungsteilen und die formschlussig wirkende Jus- 
tiervorrichtung eine sowohl gegeniiber Torsion als auch in Bewegungsrichtung des Werk- 
zeugs sehr stabile Festlegung der Verbindungseinrichtung am Gehause. Andererseits ist 
jederzeit eine gute Handhabbarkeit beim Anbringen, Verstellen oder Abnehmen des Fuh- 
rungsmittels gewahrleistet. Zudem sind die Herstellungskosten der Verbindungsteile wegen 
ihrer stangenformigen Ausbildung relativ gering. 

Vorteilhafterweise weist die Verbindungsaufnahmeeinrichtung fur jedes der Verbindungsteile 
eine eigene Verbindungsausnehmung im Gehause auf, um eine moglichst stabile Fuhrung 
des Fuhrungsmittels am Gehause zu gewahrleisten. 

Vorzugsweise weisen die Verbindungsausnehmungen jeweils zumindest bereichsweise ei- 
nen runden Querschnitt auf, in dem das jeweilige Verbindungsteil mit dem Bereich, der einen 
runden Querschnitt aufweist, fuhrbar ist. Auf diese Weise lasst sich eine besonders exakte 


Fuhrung der Verbindungsteile in den Verbindungsausnehmungen erzielen, die bei Festle- 
gung der Verbindungseinrichtung durch die Justiervorrichtung fur eine besonders stabile 
Verbindung zwischen Fuhrungsmittel und Gehause sorgt und dadurch beim Schneidvorgang 
eine exakte Fuhrung der Sabelsage gewahrleistet. 

Vorteilhafterweise weist mindestens eines der Verbindungsteile mehrere Einschnurungen in 
dem Bereich mit dem runden Querschnitt auf. In diese Einschnurungen kann ein Teil eines 
Verriegelungselementes hinein verlegt werden. Hierdurch erhalt man eine stabile Festlegung 
der Verbindungseinrichtung in Bewegungsrichtung des Werkzeugs. Zudem kann eine solche 
Justiervorrichtung relativ kostengunstig hergestellt werden. 

Vorteilhafterweise weisen die Verbindungsteile einen Abstand auf, der etwa dem 0.3- bis 0.9- 
fachen der Breite des Gehause am werkzeugseitigen Ende entspricht. Hierdurch wird ein 
relativ grosser Hebelarm zwischen den Verbindungsteilen erzielt, der insbesondere gegen- 
uber Torsion eine stabile Festlegung des Fuhrungsmittels am Gehause gewahrleistet. Aus- 
serdem kann durch den relativ grossen Abstand und die Ausrichtung der Verbindungsteile in 
Langsrichtung des Geratehalses eine optimale Sicht auf einen Arbeitsbereich erzielt werden. 

Die Verbindungseinrichtung weist vorteilhafterweise wenigstens einen Verbindungssteg auf, 
der die beiden Verbindungsteile fest miteinander verbindet, um eine hohe Stabilitat der Ver- 
bindungseinrichtung, insbesondere im Bereich des Fuhrungsmittels zu gewahrleisten. 

Der Verbindungssteg ist vorzugsweise am werkzeugseitigen Ende der Verbindungsteile an- 
geordnet, um insbesondere im Arbeitsbereich eine maximale Steifigkeit der Verbindungsein- 
richtung sicherzustellen. 

Der Verbindungssteg ist vorzugsweise mit einem U-formigen Querschnitt ausgebildet, um 
eine stabile Verbindung mit den Verbindungsteilen herstellen zu konnen. 

Vorteilhafterweise weist der Verbindungssteg Befestigungsmittel zur drehbaren Lagerung 
des Fuhrungsmittels auf. Auf diese Weise kann die Lagerung des Fuhrungsmittels weitest- 
gehend unabhangig von den Verbindungsteilen erfolgen, wodurch geringe Herstellungskos- 
ten erzielt werden konnen. 

Der Verbindungssteg ist vorzugsweise aus einem Biegestanzteil hergestellt, um eine wirt- 
schaftliche Herstellung der Verbindungseinrichtung zu gewahrleisten. 


Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht des Getriebeteils einer erfindungsgemassen Sabelsage mit davon ge- 
trennter Fuhrungsvorrichtung, 

Fig. 2 eine Explosionsdarstellung der in Fig. 1 dargestellten Fuhrungsvorrichtung und 

Fig. 3 eine Ansicht von der Unterseite des Getriebegehauses mit explosionsartig dargestell- 
ter Justiervorrichtung. 

Die Fig. 1 zeigt den werkzeugseitigen vorderen Teil einer motorisch angetriebenen Sabelsa- 
ge 2. Diese weist ein Gehause 4 auf, das an einem werkzeugseitigen Ende eine Werkzeug- 
Cffnung 5 aufweist und zu dieser hin einen Geratehals 3 ausformt, der im Betrieb als Halte- 
griff genutzt wird. Aus diesem Grund ist der Geratehals 3 im endmontierten Zustand von ei- 
nem Handschutz umgeben, der aus Grunden der besseren Darstellung nicht gezeigt ist. 

Durch die Werkzeugoffnung 5 hindurch wird im Betrieb eine Werkzeugaufnahme 6, die am 
freien Ende einer gestrichelt dargestellten Hubstange 7 montiert ist, mit einem daran befes- 
tigten, nicht dargestellten Sageblatt hin- und herbewegt. 

Losgelost von dem Gehause 4 ist eine Fuhrungsvorrichtung 9 mit einem Fuhrungsmittel 8 in 
Form eines Fuhrungsschuhs dargestellt. Das Fuhrungsmittel 8 ist uber eine Verbindungsein- 
richtung 10, die in Langsrichtung des Geratehalses 3 in eine Verbindungsaufnahmeeinrich- 
tung 12 des Gehauses 4 eingesteckt werden kann, am Gehause 4 festlegbar. 

In Fig. 2 ist die Fuhrungsvorrichtung 9 in Explosionsdarstellung gezeigt. Wie der Darstellung 
zu entnehmen ist, weist die Verbindungseinrichtung 10 zwei stangenfdrmige Verbindungstei- 
le 14 mit jeweils rundem Querschnitt auf. Diese formen an jeweils einem Ende mehrere 
gleich grosse und mit gleich bleibenden Abstanden angeordnete Verriegelungseinschnurun- 
gen 16 aus. Am gegenuber liegenden Ende weisen beide Verbindungsteile 14 jeweils eine 
langliche Befestigungseinschniirung 18 auf. 

Bei der Montage der Fuhrungsvorrichtung 9 werden die Verbindungsteile 14 mit ihren Befes- 
tigungseinschnurungen 18 an jeweils einen entsprechend ausgeformten Anlegeabschnitt 20 
eines Verbindungssteges 22 angelegt und mittels eines Formbleches 24, das uber zwei Be- 


festigungsnieten 26 an dem Verbindungssteg 22 befestigt wird, an diesem festgeklemmt. Im 
montierten Zustand der Fuhrungsvorrichtung 9 sind die Verbindungsteile 14 parallel zuein- 
ander angeordnet und weisen einen Achsabstand a auf, der etwa dem 0,3- bis 0,9-fachen 
der Breite b des werkzeugseitigen Endes des Gehauses 4 entspricht. 

Der Verbindungssteg 22 ist mit einem im Wesentlichen U-formigen Querschnitt ausgeformt 
und weist an seinen beiden freien Enden 28 jeweils eine Aufnahmeausnehmung 30 fur je- 
weils einen Lagerniet 32 auf. Diese Lagernieten 32 ragen im montierten Zustand durch je- 
weils eine Drehachsenausnehmung 34, die an zwei Seiten des Fuhrungsmittels 8 ausgefuhrt 
ist. Auf diese Weise ist das Fuhrungsmittel 8 wahrend eines Schneidvorganges urn die La- 
gernieten 32 herum verschwenkbar am Verbindungssteg 22 gehalten. Die Aufnahmeaus- 
nehmungen 30 und die Lagernieten 32 wirken demnach als Befestigungsmittel zur drehba- 
ren Lagerung des Fuhrungsmittels 8 am Verbindungssteg 22 beziehungsweise an die Ver- 
bindungseinrichtung 10. 

Fig. 3 zeigt eine Justiervorrichtung 36 fur die Verbindungseinrichtung 10, die an einer unte- 
ren Seite 37 des Gehauses 4 angeordnet ist. Diese weist ein Verriegelungselement 38 auf, 
das im unbetatigten Zustand durch ein stabformiges Federelement 40 in eine Gehauseoff- 
nung 42 des Gehauses 4 gedruckt wird. Hierbei ragt das Verriegelungselement 38 mit je- 
weils einem Verriegelungsabschnitt 44 in eine von zwei im Wesentlichen zylinderformige 
Verbindungsausnehmungen 46 der Verbindungsaufnahmeeinrichtung 12, die sich im We- 
sentlichen in Langsrichtung des Geratehalses erstrecken. Die Achsen A der beiden Verbin- 
dungsausnehmungen 46 weisen einen Abstand a auf, der entsprechend dem Achsabstand a 
der Verbindungsteile 14 in einem Bereich des 0,3 bis 0,9-fachen der Breite b des Gehauses 
4 an seinem werkzeugseitigen Ende liegt. 

Das Federelement 40 ist an seinem von dem Verriegelungselement 38 abgewandten Ende 
uber eine Schraube 48 am Gehause 4 befestigt. Ferner ist ein Wippelement 50 vorgesehen, 
das mit einem Stellende 52 an dem Verriegelungselement 38 anliegt und uber ein knopffor- 
miges Betatigungsteil 54 betatigbar ist. 

Beim Befestigen des Fuhrungsmittels werden Verbindungsteile 14 der Verbindungseinrich- 
tung 10 in die Aufnahmeausnehmungen 46 der Verbindungsaufnahmeeinrichtung 12 ge- 
schoben. Gleichzeitig wird der Betatigungsteil 54 des Wippelementes 50 gedruckt. Hierdurch 
bewegt das Stellende 52 das Verriegelungselement 38 entgegen der Kraft des Federelemen- 
tes 40. Auf diese Weise werden die Verriegelungsabschnitte 44 des Verriegelungselemen- 
tes 38 aus den Verbindungsausnehmungen 46 herausbewegt, so dass die Verbindungsteile 


14 am Verriegelungselement 38 vorbei in die Verbindungsaufnahmeeinrichtung 12 hinein 
geschoben werden konnen. 

Sobald ein gewunschter Abstand des Fuhrungsmittels 8 gegenuber dem Gehause 4 herge- 
stellt ist, wird der Betatigungsteil 54 des Wippelementes 50 losgelassen. Dies hat zur Folge, 
dass das Federelement 40 das Verriegelungselement 38 mit den Verriegelungsabschnitten 
44 durch die Gehauseoffnung 42 hindurch in die Verbindungsausnehmungen 46 hinein ver- 
legt. Hierbei greifen die Verriegelungsabschnitte 44 in die in dieser Stellung der Verbin- 
dungseinrichtung 10 an der Gehauseoffnung 42 angeordneten Einschnurungen 16 der bei- 
den Verbindungsteile 14. Somit ist das Fuhrungsmittel 8 gegenuber dem Gehause 4 der Sa- 
belsage 2 durch Formschluss der Verbindungseinrichtung 10 mit der Justiervorrichtung 36 in 
Langsrichtung des Geratehalses festgelegt. Gleichzeitig sorgen die runden Querschnitte der 
Verbindungsteile 14 in den beiden zylinderformigen Verbindungsausnehmungen 46 fur eine 
hohe Torsionssteifigkeit. 

Urn den Abstand des Fuhrungsmittels 8 gegenuber dem Gehause 4 zu verandern, wird das 
Betatigungsteil 54 erneut gedruckt und das Fuhrungsmittel 8 zusammen mit der Verbin- 
dungseinrichtung in die entsprechende Position verschoben. Die Fuhrung der runden Quer- 
schnitte der Verbindungsteile 14 in den zylinderformigen Verbindungsausnehmungen 46 
sorgt dabei fur eine storungsfreie Verstellbarkeit der Verbindungseinrichtung 10 in der Ver- 
bindungsaufnahmeeinrichtung 12. In der neuen Position wird dann das Wippelement 50 wie 
oben beschrieben losgelassen, damit das Verriegelungselement 38 formschlussig in die 
betreffenden Verriegelungseinschnurungen 16 greifen kann. 

Gleichermassen ist es auch mdglich, bei betatigtem Wippelement 50 das Fuhrungsmittel 8 
zusammen mit der Verbindungseinrichtung 10 vollstandig vom Gehause 4 der Sabelsage 
abzunehmen. 


PATENTANSPRUECHE 


1. Motorisch angetriebene Sabelsage (2) mit einem Gehause (4), an dem im Bereich eines 
Geratehalses (3) an einer Werkzeugoffnung (5) eine Fuhrungsvorrichtung (9) zur Fuh- 
rung der Sabelsage (2) an einem Werkstiick losbar befestigt ist, wobei die Fuhrungsvor- 
richtung (9) eine Verbindungseinrichtung (10) mit zwei Verbindungsteilen (14) aufweist 
und am Gehause (4) eine Verbindungsaufnahmeeinrichtung (12) ausgeformt ist, die eine 
Fuhrung fur die Verbindungsteile (14) bildet und an der die Verbindungsteile (14) durch 
Formschluss mit einer Justiervorrichtung (36) gegenuber dem Gehause (4) festlegbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsteile (14) stangenformig ausgebil- 
det sind und zumindest bereichsweise einen runden Querschnitt aufweisen. 

2. Sabelsage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsaufnahme- 
einrichtung (12) fur jedes der Verbindungsteile (14) eine separate Verbindungsausneh- 
mung (46) im Gehause (4) aufweist. 

3. Sabelsage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsausneh- 
mung (46) zumindest bereichsweise einen runden Querschnitt aufweist, in dem das je- 
weilige Verbindungsteil (14) mit dem Bereich, der einen runden Querschnitt aufweist, 
fuhrbar ist. 

4. Sabelsage nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass mindes- 
tens eines der Verbindungsteile (14) mehrere Verriegelungseinschnurungen (16) in dem 
Bereich mit rundem Querschnitt aufweist, in die ein Verriegelungselement (38) teilweise 
hinein verlegbar ist. 

5. Sabelsage nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
bindungsteile (14) einen Achsabstand (a) aufweisen, der etwa dem 0.3- bis 0.9-fachen 
der Breite (b) des Gehauses (4) in einem werkzeugseitigen Endbereich (47) entspricht. 

6. Sabelsage nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
bindungseinrichtung (10) wenigstens einen Verbindungssteg (22) aufweist, der die Ver- 
bindungsteile (14) fest miteinander verbindet. 
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7. Sabelsage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbindungssteg (22) 
am werkzeugseitigen Ende der Verbindungsteile (14) angeordnet ist. 

8. Sabelsage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbindungssteg 
(22) einen U-formigen Querschnitt aufweist. 

9. Sabelsage nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
bindungssteg (22) Befestigungsmittel (30, 32) zur drehbaren Lagerung des Fuhrungsmit- 
tels (8) aufweist. 

10. Sabelsage nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
bindungssteg (22) aus einem Biegestanzteil besteht. 



Zusammenfassung 

Eine motorisch angetriebene Sabelsage (2) umfasst ein Gehause (4), an dem im Bereich 
eines Geratehalses (3) an einer Werkzeugoffnung (5) eine Fuhrungsvorrichtung (9) zur Fuh- 
rung der Sabelsage (2) an einem Werkstuck losbar befestigt ist, wobei die Fuhrungsvorrich- 
tung (9) eine Verbindungseinrichtung (10) mit zwei Verbindungsteilen (14) aufweist und am 
Gehause (4) eine Verbindungsaufnahmeeinrichtung (12) ausgeformt ist, die eine Fuhrung fur 
die Verbindungsteile (14) bildet und an der die Verbindungsteile (14) durch Formschluss mit 
einer Justiervorrichtung (36) gegenuber dem Gehause (4) festlegbar sind. Die Verbindungs- 
teile (14) sind stangenformig ausgebildet und weisen zumindest bereichsweise einen runden 
Querschnitt auf. 


(Fig. 1) 
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